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TERMEKLEIRAS



Hogyan kell szerelni?

A csovek és idomok gydrilag elészigetelten kerilnek szallitasra.
Amennyiben a helyszinen csatlakozdsokat kell kialakitani, az
aldbbi lépéseket kell kovetni:

How to assamble them?

Pipes and fittings/accessories are supplied pre-insulated by the
factory. When necessary, joints in construction site must follow the
next the next phases:

1. fazis: A belsd cs6 Osszedllitasa

2. fazis: Az idomok szigetelésének felhelyezése

Phase 1. Inner pipe assembly.

Phase 2. Insulation and jacket pipe assembly.



1. LEPES

Lasd az ABN//
INSTAL CT FASER
RD rendszerek
hegesztési
kézikonyvét.

A belsé csé hegesztése termofuzids eljarassal torténik, a
termékspecifikaciok elGirasai szerint (1asd a mUszaki
dokumentdciét az abnpipe.com oldalon).

Elektrofuzios
Tokos hegesztés hegesztés

(@ 32-160 mm) (@ 75-450 mm)
(32-160 mm)

The internal pipe is welded by thermofusion, following the
indications of the product specifications. (see technical
specifications on abnpipe.com):

i

Elecpipe*
hegesztés
(@ 63—160 mm)

Tompahegesztés
(@ 90-500 mm)



2. LEPES
2. STEP

Ebben a fazisban a szigeteléssel dolgozunk, és kétféle szigetelést
kilonboztetlink meg:

ABN//PPR CT INSU-AL (aluminium képeny)
Epileten beliili alkalmazasra.

. ABN//PPR CT INSU PE (polietilén kipeny)
Beltéri, kiiltéri és fold alatti alkalmazasra.

In this stage we work on the insulation, and we differentiate between
two types:

ABN//PPR CT INSU-AL (aluminium jacket) -
Indoor

. ABN//PPR CT INSU PE (polyethylene jacket) —
Indoor, outdoor and underground







ABN // INSTAL PPR CT INSU-AL - ANYAGOK

1 PPR CT INSU-AL Pipe

2 Aluminium case pipe

3 Fitting

4 PUR filler flanges (diameters =75 mm)

5 PUR filler flanges (diameters from 20 to 63 mm)
6 Aluminium foil tape

7 Sandpaper

1. PPR CT INSU-AL cs6
. Aluminium burkolat

. ldom

. UR kiegyenlité gyiirii @ 20-63 mm-hez

. Aluminium tomit6szalag

b
3
4. PUR kiegyenlité gy(irii (@ 275 mm)
5
6
7

. Csiszolopapir




LEPESEK
A csovek hegesztésre elGkészitve érkeznek;
cs6vagas esetén az aldbbi eljarast kell

kovetni:
1. Iépés
Tavolitsuk el az INSU PLUS
Belsé cs6 atméréje Lehdntasi hossz L cs6rél a hegesztendd 2. lépés 3. lépés
(mm) (mm) szakaszon a szigetelést. A A levéagott szigetelés A cs6 megtisztitasa (csak

20 31 lehdntasi hosszakat a tablazat fellletének csiszoldsa. cs6vagas esetén).

jeloli (csak cs6vagas esetén).
25 33
32 35
40 37
50 40

63 80

75 80 L

90 80 ‘% m %
110 84 S / -~
e QB ‘ = =4

W



4. lépés
Az idom rahegesztése a cs6re
(tokos-, elektrofuzids-,
Elecpipe-, tompahegesztés).

Step 4
Weld the fitting to the pipe
(socket, electrofusion,
Elecpipe, butt welding)

5. lépés
A kiegyenlit6 gy(r( felhelyezése
(@ 63-ig egy darabban, nagyobb
atméréknél két részbal).

Step 5
Set the filler flange (one piece up
to 63mm diameter, two sections
in larger diameters)

6. lépés
Az aluminiumkopenyes PUR
habburkolat felhelyezése.

Step 6
Colocar la carcasa de espuma
PUR con aluminio




7. lépés
A burkolat lezarasa

Step 7
Close the case

8. lépés
Sziikség esetén a burkolat
tomitése aluminium szalaggal

Paso 8

If necessary, seal the case
with aluminium foil tape

o

<)
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1 PPRCT INSU-AL Pipe

2 PUR case pipe

3 PE Jacket protection

4 Fitting

5 PUR filler flanges (diameters =75 mm)

6 PUR filler flanges (diameters from 20 to 63 mm

7 Aluminium foil tape

8 Sandpaper

. PPR CT INSU-AL cs6
. PUR burkolat

. PE véd6kopeny

. PUR kiegyenlit6 gy(irii (@ 275 mm)
. PUR kiegyenlité gyiirii (® 20—-63 mm)

1
2
3
4. Idom
5
6
7

. Aluminium témit6szalag

8.Csiszolopapir




I-E P ES E K A csovek hegesztésre el6készitve érkeznek;

cs6vagas esetén az aldbbi eljarast kell

kovetni:
1. [épés 5 1éng 2 6o
S sigoteits etévolitiss NG Alevigort rgetelés A cs6 megisztisa (csk
PLUS csérdl... fellletének csiszolasa csGvagas esetén)
20 31
25 33
32 35
40 37
50 40

63 80

75 80 L

90 80 ‘% m %
110 84 S / -~

= O a = A

W



4. lépés
Az idom rahegesztése a cs6re
(tokos-, elektrofuzios-,
Elecpipe-, tompahegesztés)

Step 4
Weld the fitting to the pipe
(socket, electrofusion,
Elecpipe, butt welding)

5. 1épés
A kiegyenlit6 gy(rl felhelyezése
(@ 63 mm-ig egy darab, nagyobb
atméréknél két részbdl)

Step 5
Set the filler flange (one piece
up to 63mm diameter, two
sections in larger diameters)

6. lépés
A PUR habburkolat
felhelyezése

Step 6
Set the aluminium-PUR
foam case pipe.




7. 1épés 8. lépés
A burkolat lezarasa és a PE Sziikség esetén tomités PE
kopeny felhelyezése szalaggal
Step 7 Step 8
Close de case and set de PE Seal with PE tape if necessary

jacket




ABN // INSTAL PPR CT INSU-PE
FOLD ALATTI TELEPITESEKHEZ



Példa: elektrofuzids karmantyu szerelése és
tompahegesztett kotés modositott idommal




Anyagok és berendezések leirasa | Materials and devices

DENSOLEN AS30 szalag,
csovek védelméhez kicsitdl
a nagyon nagy névleges
atmérokig.

DENSOLEN AS30 tape, with
protection for pipes with
small to very large nominal
widths.

DENSOLEN HT-PRIMER:
ragasztd, amely javitja a
véddszalag tomitését.

DENSOLEN HT-PRIMER,
adhesive thatimproves the
sealing of the protective
tape.

DENSOMAT-1 kézi
tekercsel6 a védGszalag
felhelyezéséhez.

DENSOMAT -1 wraping
machine, manual wraping
for protective tape
application.



1. SZIGETELOKESZLET ROGZITESE |
' FIXING THE INSULATION KIT

A PUR héj (szigetel6készlet) a cs6 koré kerdl.

The PUR shell liner (insulation kit) shall be
placed around the pipe.

3. KOPENYCSO ELOKESZITESE |
CASING PIPE PREPARATION

A tapadas javitasahoz 40-60-as szemcseméret(
csiszolopapirral tavolitsuk el a kisebb
szennyez6déseket a kiils6 cs6 mindkét végén.

To improve the adhesion of the tape it is
necessary to remove small impurities from the
outer pipe by applying 40 or 60 grit sandpaper
on both ends of the outer pipe.

2. KOPENYCSO JELOLESE |
MARKING OF THE CASING PIPE

A véddGszalag elsé menetének maximum kezdGtavolsaga 100 mm a cs6 végétdl,
a minimum pedig 50 mm.

The maximum distance to locate the first winding of the protective tape is
7100 mm from the end of the pipe and the minimum distance is 50 mm
from the end of the pipe.

4. TISZTITAS |
CLEANING

A bevonando feliileteknek (a mtianyag kopeny és a PUR héj) tisztanak,
szdraznak, zsir- és pormentesnek kell lenniiik.

Barmely levalast okoz6 szennyezddést (pl. zsir, olaj, por) a szalag felhelyezése
el6tt teljesen el kell tavolitani; sziikség esetén megfelel6 olddszert hasznéljunk.

The areas to be coated (plastic surface of the sleeve pipe and PUR casing)
must be clean, dry and free of grease and dust.

Any contamination that may act as a release agent (e.g. grease, oil, dust)
must be completely removed before application of the tape. Use a suitable
solvent if necessary.



5. ALAPOZAS | 6. ALAPOZO SZARITASA |
PRIMING . DRYING OF THE PRIMING

Razza fel alaposan az alapozé edényt, hogy az aljan ne maradjon

iledék Hagyja az alapozot szaradni addig, amig tapaddsmentessé nem valik.
tledék.

A szaradasi id6 a kérnyezeti h6mérséklettdl és a [égmozgastol fligg

Ecsettel vagy hengerrel vigyen fel egyenletes végss réteget (200 (kb. 10-30 perc).

ml/m?2) a bevonandoé feliiletre (a kiilsé cséfeliletre és a

czigeielCkesaletic): A tekercselést 6 6ran beliil el kell végezni; ellenkezé esetben — vagy

, , , . ., szennyezGdés (por) esetén — az alapozoréteget meg kell Gjitani.
Hasznalat utan az alapozét azonnal zarja vissza és tomitse le.

Allow the priming to dry until it is tack-free. The drying time depends on
the ambient temperature and airmovement (approx. 10 - 30
minutes).The priming must be wrapped within 6 hours, otherwise, or in
case of contamination (dust), the priming coat must be renewed.

Shake the priming can well to avoid sediment at the bottom.
Using a brush or roller, apply a uniform final coat (200 ml/m2)
to the area to be covered (external pipe area and insulation Kit).
After use, immediately close and seal the priming.

7. KEZI TEKERCSELES VAGY DENSOMAT-1 |
HAND WRAPPING OR WITH DENSOMAT-1

Kézi tekercselésnél egy teljes korbefordulassal kezdje, majd spiralban folytassa a szalag felhelyezését.

Gép hasznalatakor a tekercselés kezdddhet kozvetlen spirdlmozgassal is (belsé és kiilsé boritas).

A szalag atlapolasa minden ponton legaldbb 50 mm legyen.

In the case of hand wrapping, start with a circumferential turn before wrapping the tape in a spiral. When using a wrapping machine,

wrapping may start with a spiral motion instead of a circumferential wrap (inner and outer wrap). The tape overlap must be at least
50 mm at each point.
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