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ELECPIPE HEGESZTESE |
WELDING ELECPIPE

Az ABN Pipe kifejlesztette az ABN // WELDING ELECPIPE
termofizios hegesztési megolddst, amely eltér az elektrofiizios
hegesztés hagyomdnyos eljdrdsdtol. Az ELECPIPE rendszer
alkalmazdsdval a kialakitandé hdlézat szerelési ideje
kimagasloan csokken a hdldzat elemeinek hegesztés nélkiili
eloszerelhetdsége eredményeként.

Az ABN // WELDING ELECPIPE technologia nnem igényel
segédszerszamokat a hegesztés szakszerii elvégzéséhez. A
rogzitdk biztositjdk a rendszerelemek megfeleld illeszkedését a
hibdtlan kotés kialakitdsa érdekében.

A rendszer alkalmazdsa csokkenti a szerelés szakszerti
elvégzéséhez sziikséges munkaerdigényt és kimagasléan
csokkenti a szerelés idejét.

ABN Pipe has developed the ABN // WELDING ELECPIPE
thermofusion joining technique, a different welding
process than the traditional electrofusion welding. ABN
WELDING ELECPIPE inserts the electrofusion elernent in
the male part of the accessory and allows the pre-
assembly of the installations before the union takes
place.

ABN // WELDING ELECPIPE technology does not require
auxiliary means to make the joint, the clamps ensure
the pre-assembly before welding for a secure and
durable joint.

This quick installation method requires less labor,
reducing installation costs.

A hegesztés tobb, mint: | Welding is more:
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Konnyii [ Easy

d&/{\?‘% Gyors [ Quick
Biztonsdgos [ Safe

Gazdasdgos | Economic
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A TERMEK | THE PRODUCT

Leiras
ABN//INSTAL ELECPIPE RD polipropilén csé

Egyediildllé szereléstechnoldgidjii tobbrétegii polipropilén rendszer
PP-RCT RP + FV anyag felhaszndldsdval hidegviz-, haszndlati
melegviz-, fiitési-, hiitési hdlozatok és tiiziviz rendszerek
kiépitéséhez. Az ABN ELECPIPE rendszer a szerelési idd
ugrdsszerii csokkentése érdekében lett kifejlesztve megtartva a
rendszer élettartamdt és kornyezettudatos anyagfelhaszndldsat.
Kornyezetvédelmi terméknyilatkozattal és C2C tantisitvdnnyal
rendelkezik (CRADLE TO CRADLE), arany fokozat.

Text for tenders

POLYPROPYLENE TUBEABN //INSTAL ELECPIPECTRD....

ABN // INSTAL ELECPIPE CT RD ...multilayer pipe, made of PP RCT RP
+ FV, with a welding system incorporated in the pipe consisting of
electrical resistance, connector, union flange and clamping clamp at
one of its ends and welding sleeve and slot lace on the other. For
climate, cold water, DHW, heating and Fire Protection Networks
installations, resistant to disinfection processes, antimicrobial
additive, anti-fouling protection, anti-expansion microfibers and UV
protection, with reaction to fire B-s1, dO and Free of halogens. Series
..., SDR ..., outer diameter ... and thickness ... mm. Inner layer white
RAL 9003 and outer layer silver RAL 9006 with white band RAL 9003.
with Environmental Product Declaration (DAP) and with
C2C certificate (CRADLE TO CRADLE), gold level. | / p.p. elbows,
tees and other accessories, installed according to current
regulations.

U HEGESZTESI INDIKATOR

WELDING WITNESS

2 HORONY
4 LACESLOT

3 CSATLAKOZO
CONNECTOR

4 ELEKTROMOS ELLENALLAS

ELECTRIC RESISTANCE
5 KARMANTYU
UNION FLANGE

6 ROGZiTO PANT
HOLDING CLIP

FOBB FELHASZNALASI TERULETEK | MAIN USES

A f6  felhaszndldsi
teriiletek a haszndlt csé

—

S
tipusatol friggenek.
The main uses are based —
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( ) REDES DE DISTRIBUCION DE AGUA FRIAY A.C.S.
3}‘ COLD WATER DISTRIBUTION NETWORKS AND HOT
WATER HEALTH

FUTORENDSZEREK
HEATING SYSTEMS

TUZOLTO RENDSZEREK

on the tube used. ”Uﬂ” FIRE NETWORK SYSTEMS

LEGKONDICIONALO HALOZATOK
AIR CONDITIONING NETWORKS

S @) MAGAS ES ALACSONY HOMERSEKLETU
& & FOLYADEKRENDSZEREK

=~~~ | HIGHAND LOW TEMPERATURE FLUID FACILITIES
===
—
((— \ LAKOSSAGIEPULETEK
! \ CIVIL AND INDUSTRIAL USE FACILITIES
—
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ELONYOK | BENEFITS

( \ NEM IGENYEL SZAKKEPZETT ( )\ EGYSZERUSITETT SZERELESI FOLYAMAT
MUNKAEROT SIMPLICITY IN THE UNION PROCESS
DOES NOT NEED QUALIFIED LABOR
__ -
D Ej WIDE RANGE OF ACCESSURIES ')D:' ALLOWS THE UNION OF ELEMENTS OF
DIFFERENT THICKNESSES
HATEKONY ES FENNTARTHATO GAZDASAGOSES
COs @ T GOLDAS G HATEKONY
d EFFICIENT AND SUSTAINABLE ECONOMIC AND EFFICIENT
SOLUTION —
KIEMELT ELONYOK |
DIFFERENTIATING FEATURES
75%-KAL ROVIDEBB SZERELESI ) SZAKSZERU HEGESZTES
IDO BIZTOSITASA
St3, | REDUCE INSTALLATION TIME BY 75% RELIABILITY AND SECURITY OF THE
/27 ) \___J UNION
RENDSZER ELOSZERELHETOSEGE 57| TERVEZES SZERINTI ELOGYARTAS
II@ ASSEMBLY PRIOR TO INSTALLATION POSSIBILITY OF PREFABRICATING
1] ACCORDING TO DESIGN

SOKOLDALU
(=~ | VERSATILE

ALKALMAZASI TERULETEK | PLACES OF APPLICATION

i Thl |®.A

&

HOTELEK KORHAZAK BEVASARLO GARAZSOK KOZINTEZMENYEK IRODA REPULOTEREK
HOTELS HOSPITALS KOZPONTOK GARAGES INSTITUTIONAL EPULETEK AIRPORTS
SHOPPING BUILDINGS OFFICE BUILDINGS
CENTRES
|:| |:| |:| |:| = g
— Z
BUNTETES-VEGREHAJTASI  SPORT- OKTATASI MUZEUMOK IPARI MOZIK ES SZINHAZAK
LAKOHAZAK KOZPONTOK LETESiTMENYEK KOZPONTOK MUSEUMS EPULETEK CINEMAS AND

RESIDENTIAL
BUILDINGS

PENITENTIARY
CENTRES

SPORTS FACILITIES TEACHING

CENTERS

INDUSTRIAL
BUILDINGS

THEATRES
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WELDING ELECPIPE védelmek |
WELDING ELECPIPE protections

Az ABN ELECPIPE rendszer csatlakozd elemei ABN // WELDING ELECPIPE pipes and fittings are
yjrahasznosithaté védékupakkal és folidval vannak supplied protected by fully recyclable caps and
ellitva a  hegesztési feliiletek  tisztdntartasa labels to avoid contamination of the area to be
érdekében. Ennek eredményeként hegesztés welded and requiring no special preparation before
megkezdése elott a hegesztéfeliilet starting the welding process.

szennyezddésmentesitése nem sziikséges.

Védokupak | Plugs

abn
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IDOMOK | Fittings

Anyag | Material

PP RCTRP

Szin | Colour
Sziirke | Gray

KIEMELT ELONYOK |DIFFERENTIATING FEATURES

ANTIMIKROBIALIS VEDELEM

TUZVEDELMI BESOROLAS B-s1, d0
FIRE CLASSIFICATION B-s1, dO

. ANTIMICROBIAL PROTECTION

—

HALOGENMENTES
FREE OF HALOGENS

KULSO UV-VEDORETEG
EXTERNAL LAYER OF UV

PROTECTION

ELECPIPE IDOMOK / ACCESSORY RANGE WELDING ELECPIPE

Az elektotuzids idomok 50-, és 160 mm kozotti szabvanyos atmérékben elérhetéek.

The welding elecpipe accessories have a diameters range from 1% "to 6" mm

e =

ELECPIPE TOKOS FITTINGEK / ACCESSORY RANGE SOCKETED ELECPIPE

A fittingrendszert alkotd idomok valasztéka 50 és 160 mm kozotti szabvanyos
méretekben elérhetdek.
It has a wide range of accessories with diameters between 1%z "to 6" mm

s

~N

5

s

-~

-

~N

-

P B B it 3
58 s0®
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ds e

ROGZITO PANTOK | STAPLES

Sziniiket a felhasznalds hatdrozza meg | Color is determined by the type of installation

abn
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ELLENALL A FERTOTLEN{TESI

ELJARASOKNAK

RESISTANCE TO DISINFECTION PROCESSES

KORNYEZETTUDATOS

ECOLOGICAL AND RECYCLABLE
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abn

Elészerelet halozatok | Prefabricated systems

Az ABN CT FASER RD FIRE és CT FASER RD
csorendszer alkalmazdsdval a hdlozat kivitelezésének
ideje és a megszokott szerelési eljdrds sordn termelt
hulladék mennyisége egyardnt csokken.

i

10
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The ABN // INSTAL CT FASER RD FIRE & ABN
//INSTAL CT FASER RD piping systems, made
to measure, provide high security in the joints,
allow quick and easy assembly, reducing
installation costs, the waste generated on site.
A fast and effective solution.
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ELECPIPE hegesztési folyamat |
WELDING ELECPIPE process

1. Lépés | Step 1
Tavolitsa el a szennyezdésvédo foliat.
Remave the protections.

2. Lépés | Step 2
Illessze Ossze az elemeket a rogzités , kattanasaig”,
ellendrizze a pantok helyzetét

Insert the tube into the fitting until you hear a “click” and check
that all the clips are hooked.

3. Lépés| Step 3
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegesztégép egy
biztonsagos és stabil aramforrashoz van csatlakoztatva.

Make sure that the welding machine is connected to a
safe and stable power source.

4. Lépés | Step 4

Csatlakoztassa a hegesztogépet, és adja meg a
hegesztési paramétereket.

Connect the welding machine and enter the welding
parameters.

5.Lépés | Step 5
A folyamat befejezése utdn valassza le a gépet.

Disconnect when the process has finished.

6. Lépés | Step 6
A hegesztési folyamat befejez6dott, hagyja a hegesztési
elemet lehtlni a cimkén feltiintetett ideig.

Once the welding sequence is complete, allow the welded
element to cool for the time indicated on the label.

abn
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ELECPIPE hegesztési folyamat |
WELDING ELECPIPE process

Az ABN//WELDING ELECPIPE rendszer elemei The elerments of the ABN // WELDING ELECPIPE
védettek a kiilsé szennyezddésektdl. Ha azonban systern are protected to avoid external
szennyezddést vagy szennyezOdést észleliink a contamination, but if it is observed that the tube and
csOvon vagy a tartozékokon, azokat alkohollal kell / oraccessories present dirt or impurities, they must
megtisztitani. be cleaned with alcohol.

WELDING ELECPIPE JELLEMZOI / CHARACTERISTICS OF THE WELDING ELECPIPE

Az ABN//WELDING ELECPIPE hegeszt6gépek a piacon 1év6 szabvanyos gépek az aldbbi
jellemzokkel:

ABN // WELDING ELECPIPE welding machines are standard market machines with the
following characteristics:

Hegesztési fesziiltség | Hegesztési fesziiltség (8 VAC - 40 VAC).
Welding voltage | Alternating voltage between 8 VAC and 40 VAC

Csatlakozds = A hegesztdgép csatlakozasa 4 mm atmérdéji aljzatokkal kialakitott és
Connectors = legfeljebb 10 mm atmérdju kiilsé geometriaval rendelkezik.
The machine must have 4mm diameter female connectors and the
connector must be no more than 10mm outside diameter.

Hegesztési paraméterek A hegesztési paraméterek (fesziiltség, hegesztési id6 és hilési id6)
Welding parameters  manualisan beallithatok.
The welding parameters (voltage, welding time and cooling time)
must be able to be entered manually.

abn
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Figyelmeztetés |
Warning

* A tokos kiegészitok csatlakozasi feliilete
kapos, migaz ELECPIPE kiegészit6k
csatlakozasi feliilete egyenes.

.
* The configuration of the mouthpiece of Seccion conica Seccion recta
the accessories to socket isCONICA and in conal section Surerant secton )
the elecpipe accessories it iSSTRAIGHT TOKOSﬁ,tt"”g ELECPIPE ﬁ tt,mg
SOCKET fitting ELECPIPE fitting

*A tokos idomok atmérdje kisebb, mint a cs6
névleges atmérdje, ezaltal biztositva az atfedést.
*Az ELECPIPE csatlakozoényilasanak mérete
nagyobb, mint a cs6 névleges atmérdje, és csak
az ELECPIPE rendszerrel kompatibilis.
*The dimension of the mouthpiece of the N
socket fittings idess than the nominal ;rl
diameter of the pipe and therefore suitable for @s Je
socket-type welding with dies. ) )

' ' ' o TOKOS fitting ELECPIPE fitting
*The dimensions of the elecpipe opening is SOCKET fitting ELECPIPE fitting
greater than the nominal diameter of the pipe
and only suitable for the elecpipe system ﬂs< ﬂe

Az ELECPIPE rendszer elemei You cannot make 3 SOCKET

tokos hegesztésre weld on an ELECPIPE part.
alkalmatlanok.

abn
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Hegesztési megoldasok |
Other joining technigues

Tokos hegesztés | Socket thermofusion welding

Elényok | Benefits Hatranyok | Inconvenients
o Koltségbarat szerszamok és kiegészitok * A szerszampofak hémérsékletének szabalyozasa
e Gyors és megbizhat6 hegesztési modszer szitkséges
kisebb atmérdk szerelése esetében * A szerszampofak karbantartasa sziikséges
e Egyszerlien kezelhet6 eszk6zok *@ 63 - 125 mm-es atmérdjl eszkozok kozepes koltséggel

* A 63 és 125 mm-es atméréju csoveket munkaasztalon
kell hegeszteni

» Economic tools and accessories.
* Fast and reliable in small diameters
* Simple tools

*You need requlation of the temperature of the polifusor
*Maintenance and renewal of the polifusor and dies

* Average cost 75 -125 mm welding equipment

Welding from 75 to 125 is done on a work bench
«Closing welds are complex

Tompahegesztés | Butt welding

Elényok | Advantage Hatranyok | Disadvantages

* A hegesztéshez nem kell alkalmazni * Képzett munkaerd sziikséges

koztes kétidomot * Magas id6- és kéltségraforditds

* Megbizhato hegesztés, ha szakképzett *Helyigényes berendezések, magas bekeriilési koltséggel

személy végzi * A hegesztés mindsége és vastagsdga fiigg az idomok és csovek
tipusdtol

*Necessary skilled labor

*High cost in labor times

*High cost welding equipment and media

«Section reduction due to internal weld bead

«In the manipulated accessories (manufactured from tube)

* Does not require any accessory according to the regulations, a pressure reduction coefficient of
« Reliable welding if performed with qualified 0.8, 0.6 must be applied depending on the type of accessory.
personnel *High complexity for carrying out welding at height

*Does not allow the welding of tubes of different thicknesses
«Limited by atmospheric conditions

abn
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Hegesztési megoldasok |

Other joining technigues

abn

Elektrofuzios hegesztés | Electrofusion welding

Elényok | Advantage

e Egyszerti és helytakarékos szerelhetdség

o Atlagos hegesztési id6

o A hegesztés belsé atmérécsokkenést nem okoz

e Ease of welding at any location

Hatranyok | Disadvantages

e Allows the union of tubes of different thicknesses

and materials

e Average welding time

e Does not reduce the section of the installation

A tartozékok magas koltsége
Korlatozott tartozékvalaszték
Kiilonbségek a csé és az idom tiirései kozott

Alapos el6készitést igényel

* High cost of accessories

« Difference in tolerances between tube and fitting

« Limited range of accessories

* Extensive tube preparation

Jellemzd hibék az elektrofuziés hegesztés soran | Mistakes in electrofusion welding

39%

22%

3%

A csovet nem hdntoltdk, nem megfeleléen hdntoltdk
A csovet tulhdntoltdk

A csovet és idomot nem toltdk dssze megfeleléen
Rossz illesztés

Aramkimaradds

A hegesztési feliilet szennyezett maradt

Miiszaki adatlap ABN//WELDING ELECPIPE |

10%

2%

39%
22%
3%
2%
10%
4%
6%
14%

A hibas hegesztések tilnyomo része
nem megfelel6 hantolasbol ered.
More than 60% of errors are due to
incorrect scraping!

14%

0,
4% 6%

Tube not scraped or insufficiently scraped
Excessively scraped tube

Pipe has not been inserted enough into the fitting
Low pressure soldier

High or low energy during fusion

Mechanical overload

Contamination in the welding zone

Others
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Cradle to Cradle kornyezetvédelmi tanusitvany
Cradle to Cradle environmental certificate

A csatolt tablazat részletezi a kiilonb6zé kategériakban
elért értékeket és az altalanos mindsitést.

The attached table details the values obtained in the
different categories and the general certification.

‘ CERTIFIED ' ABN//INSTAL CT FASER RD
ABN//EVAC ENERGY PLUS families

cradletocradle | ApN PIPE SYSTEMS, S.L.U.

CERTIFIED

cradletocradle

GOLD

BRONCE PLATA ORO PLATINO
SALUD DE LOS MATERIALES [
CIRCULARIDAD DEL PRODUCTO [
AGUA Y GESTION DEL SUELO o

GOBERNANZA Y ®
EQUIDAD SOCIAL

abn
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Szabvanyok | Standars

-UNE EN ISO 15874 Sistemas de canalizacion en materiales
plasticos para instalaciones de agua caliente y fria. Polipropileno
(PP). Parte 1: Ceneralidades. (150 15874-1:2013).

*RP01.78. Reglamento Particulardel Certificado de Conformidad
AENOR para Sistemas de canalizacidn en Polipropileno Random
con estructura cristalina modificada (PP-RCT) yfibra de vidrio (FV)
parainstalaciones de agua calientey fria en el interior de la
estructurade los edificios.

«DIN 8077. Tubos de polipropilenc (PP} -PB-H, PE-E, PP-R, PP-RCT.

[ TR
LImensiones.

v ilenm (D0 - OO oo oo.o oo

ropilenc (FF) - FF-A, PF-8, PF-A, FH-
OFT Damiicitac iohr aeneralec de ralidad
RLUT. Requisitosy o a5 genergles ge cahaaa.

se establecen los criterios sanitarios de la calidad del agua de
consumo humano.

+BS 6920. “|doneidad de materiales y productos no metalicos para
su uso en contacto con agua destinada al consumo humano con
respectoa su efecto sobre la calidad del agua”

+UNE 100030. Prevencidn ycontral de la proliferacian y
diseminacion de Legionella en instalaciones.

+ UNE EN 15804 +A1. Sostenibilidad en la construccian.
Declaraciones ambientales de producto. Reglas de categoria de
producto basicas para productos de construccian.

+UNE EN ISO 14040. Cestidn ambiental. Analisis del ciclo de vida.
Principios y marcode referencia.

+UNE EN ISO 14044, Cestion ambiental. Analisis delciclo de vida.
Requisitos y directrices.

+UNEEN ISO 14025. Etiquetas y declaraciones ambientales.
Declaraciones ambientales tipo Il Principios y procedimientos.

= DIN 4726.5istemas de calefaccidn superficial de agua caliente y
sistemas de conexién de radiadores - Sistemas de tuberias de
plas

ticoy sistemas de tuberias multicapa.

‘UNE EN ISO 15874 . Plastics piping systems for hat and cold
water installations - Polypropylene (PP) - Part 1: General {150
15874-1:2013).

‘RP 01.78 - AEND
AE] )

articular meguiation

. vetere DAandam
or Systems Rondom
s t f f

~ineline with mr o rrvctal c .- o
pigeline with m Tled crystal sTructure (Fr-
SOV Emp ot o . " i

Ffar hnt and rolr ' G ; ae (R
(FV) for nhot and cola water installations in their

lAdimm ctrrirtire
building structure.

+DIN 8077. Polypropylene (PP) pipes—PP-H, PP-B, PP-R, PP-
RCT. Dimensions.

DeAlrmranidens (D01 g
«DIN 8078. Polypropylene (PP) pip 1,
OFT Cemeral At ennirermente and tectina
~CT. Leneral q{J al L)L" ."c-’u'.1l ulrements ang Tes l—.'.ru_,l

iary whirh ectahlichec
ruary, wnicn esta blishes

. rq
vAter Far buiran
yater for numan

‘Royal Decree 140/2003, of 7 Fe

1y T
sanitary critena jor the quc

consumpuon.

‘tability of non-metallic materials and products

L ol thwater intended for human consumption
with regard to their effect on the quality of the water.
*UNE100030. Cuidelines for prevention and
proliferation and spread of Legionella in facilities.
* UNEEN 15804 + A1l. Sustainability of construction works -
Environmental product declarations. Core rules for the product
category of construction products

* UNEEN 150 14040. Environmental management - Life cycle
assessment - Principles and framework.

*UNEEN IS0 14044. Environmental management - Life cycle
coepoorent - Demiiirermente AmA aidelinec
OsS5essment - mequirements ang L_]I{J.'L"c-’.'.'.ruc-’:
Crvirmmrrontal 1 ale qmA Aarls ATimPe
«UNEEN 150 14025. Environmental labels and declarations -
Typelll environmental declarations - Principles and procedures.




Minositések | Approvals

AENOR 1 AENORlaboratorio

Confia

AENOR 1 AENOR

Certificado de Conformidad & Certificado AENOR de Producto

001008455

Certificado de Conformidad

001007303

ABN PIPE SYSTEMS, S.LU.

ooujoonse

ABN PIPE SYSTEMS, S.

N

AENOR Megfeleléségi AENOR terméktanusitvany - UNEEN AENOR Megfeleléségi tantsitvany : 140/2003 Kiralyi Rendelet OROSZORSZAG
tantsitvany :MUSZAKI 15874 Muiszaki specifikcié 001.78 n 3 RUSSIA
SPECIFIKACIO ‘ B

MWD 0N n /vm\

Teimoste  221001128.2

IZRAEL
ISRAEL

GAABLE T0 GRADIE

S L . PRODUCTS
" ABN Pipe Systems S.L.U.
CERTIFICATE CERTIE ED v sl Cracleto Cradle Certed® 6ol P
cndomsse ABN//INSTAL CT FASER RD IS ENERG s s
ABN PIPE SYSTEMS SLU B and ABN//EVAC ENERGY

PR ——— Plus families
e

,

products
nstitute

Komnyezeti terméknyilatkozat (EPD) Cradle to Cradle kornyezetvédelmi tanisitviny

Cradle to Cradle Certificate

abn
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http://www.sii.org.il/en/)

Miembro de:

AseTUB o

Grupo Sectorial Tuberias Plasticas de AMIP

Forgalmazé / Distributor

o

PACTO POR UNA ECONOMIA CIRCULAR

L = MINISTERID
E g—q m PARA LA TRANRCION ECOLOGICA
- -

@

PYME INNOVADORA

'
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‘Mavilizados por ol Reciclade

2021
%2 ORE
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AENOR

GESTION
DE LA CALIDAD

150 9001
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15014001
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SEGURIDAD
EN EL TRABAJO
150 45001
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=
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o
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b g;x\sl;zinability

n

CENTRAL

Estrada de Baios de Arteixo, 28
Parque Empresarial Agrela
15008 A Corufa (Spain)

T.+34 981 148 425

PLANTA DE PRODUCCION
Parque Empresarial Medina ON

Autovia A6, km 152

47400 Medina del Campo

T. +34 983 020 510
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